Poz Tanimi: KOSB02 - 0-50 mm Mekanik Malzeme Dolgu Yapilmasi

TEKNiK SARTNAME
1. iSIN TANIMI

Bu is; proje ve idarece verilen kot, egim ve detaylara uygun olarak, 0-50 mm graniilometrik
yaptya sahip mekanik malzemenin temini, nakli, serilmesi, sulanmasi, tesviyesi ve tabakalar
halinde sikistirilarak dolgu yapilmasi islerini kapsar.

2. KAPSAM
Yiiklenici tarafindan;

e Uygun ocaktan veya kirma-eleme tesisinden malzeme temin edilmesi, malzemenin is
sahasina taginmasi, dolgu alaninin hazirlanmasi, malzemenin tabakalar halinde
serilmesi, sulama yapilmasi, vibrasyonlu silindir veya uygun ekipman ile sikistirilmasi,
proje kot ve egimlerine uygun hale getirilmesi, gerekli deney ve kontrollerin yapilmasi,
isleri eksiksiz olarak ger¢eklestirilecektir.

3. KULLANILACAK MALZEMENIN OZELLIKLERI
3.1 Genel Ozellikler
Dolgu malzemesi;

e 0-50 mm boyut aralifinda, Iyi derecelenmis, Sert, dayanikli ve kirilmaya karsi
mukavim, Organik madde, kil topaklari, ¢op, kok, bitkisel toprak ve zararli maddeler
icermeyen, Donmaya ve ayrismaya kars1 dayanikli olacaktir.

3.2 Graniilometri

Malzeme graniilometrisi idarece uygun goriilecek sekilde olacak olup asagidaki sinirlar esas
alinacaktir:

Elek Cap1 Gegen (%)

50 mm 100
25mm  60-90
12,5 mm 40-70
4 mm 25-55
0,063 mm 5-15

Idare gerekli gordiigii takdirde graniilometri deney raporu isteyebilir.
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4. UYGULAMA ESASLARI
4.1 Zemin Hazirhg
Dolgu yapilacak alan;

e Gevsek malzemelerden temizlenecek, gerekli tesviye yapilacak, su birikintileri
giderilecek, yumusak zeminler idarenin talimatina gore iyilestirilecektir. Uygun
olmayan zemin iizerine dolgu yapilmayacaktur.

4.2 Serme Islemi
Malzeme;

e Greyder, dozer veya uygun ekipman ile serilecek, tabaka kalinlig1 stkismamis halde en
fazla 25 cm olacaktir, her tabaka homojen yayilacaktir.

4.3 Sulama ve Sikistirma
Sikistirma 6ncesinde optimum su muhtevasina ulagacak sekilde sulama yapilacaktir.
Sikistirma iglemleri;

e Vibrasyonlu silindir, Lastik tekerlekli silindir, Plaka kompaktdr, Tokmak tipi kompaktor
gibi uygun ekipmanlarla gerceklestirilecektir. Sikistirma sonunda minimum %95
Proktor yogunlugu saglanacaktir. Idare gerekli gordiigii durumlarda sikisma deneyleri
isteyebilir.

5. TOLERANSLAR

Is Kalemi Tolerans
Kot +2 cm
Egim Projeye uygun

Yiizey diizgiinligii +2 cm
6. KONTROL VE KABUL

o Idare, malzemenin uygunlugunu her asamada kontrol etmeye yetkilidir. Uygun olmayan
malzeme sahadan derhal uzaklastirilacaktir. Yetersiz sikistirilmig alanlar yeniden isleme
tabi tutulacaktir. Proje ve sartnameye uygun olmayan imalatlar kabul edilmeyecektir.

7.OLCU VE ODEME
Mekanik malzeme dolgu imalati;

e Proje boyutlar1 iizerinden, Sikismis metrekiip (m®) olarak o6lgiilecek, Birim fiyat
iizerinden 6deme yapilacaktir.

Birim fiyata asagidaki isler dahildir:
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e Malzemenin temini, Yiikleme ve bosaltma, Nakliye, Serme, Sulama, Tesviye,
Sikistirma, Iscilik, Makine-ekipman giderleri, Her tiirlii vergi, resim ve harclar.

8. ILGILI STANDARTLAR
Uygulamada asagidaki standartlarin giincel halleri esas alinacaktir:
o Karayollar1 Teknik Sartnamesi
e TS EN 13242
e TS 1900
e TS 1500
« Bayindirlik ve Yapim Isleri Genel Teknik Sartnamesi
9. iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi
Yiiklenici;
e 6331 Sayili Is Saghg1 ve Giivenligi Kanunu hiikiimlerine,
o [llgili yénetmeliklere,
e (Cevre ve trafik giivenligi tedbirlerine uymak zorundadir.

Calisma alaninda gerekli tiim emniyet 6nlemleri yiiklenici tarafindan alinacaktir.
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